m EMO HANNOVER 2023

Prazisionswerkzeuge

SNay
EMO

Breites Neuheitenspektrum

Die EMO 2023 in Hannover sieht Iscar als hervorragende Bihne fur innovative Zerspanungs-

werkzeuge. Deshalb stellt der Hartmetallspezialist dort Highlights und Neuheiten aus seinem

Portfolio vor, zum Beispiel wirtschaftliche Tool-Losungen aus der ‘Neologiq'-Baureihe.

1 Viele Mdglichkeiten, kurze Riistzeiten, bedienerfreundlich - Iscars Dreh-Werkzeug-
system ‘Neoswiss’ mit Wechselkopfen soll Anwender bei der Kleinteilebearbeitung
auf Langdrehmaschinen bestmoglich unterstiitzen © Iscar

ie EMO 2023 in Hannover wird

vom 18. bis zum 23. September

fiir die Zerspanungstechnik zur
groBen Biithne. Davon ist der Prazisi-
onswerkzeug-Hersteller Iscar tiber-
zeugt, der seine Innovationen in Halle 4
am Stand E38 der Weltleitmesse der
Produktionstechnologie vorstellt. High-
lights und Neuheiten aus dem gesamten
Portfolio erwarten die Fachbesucher,
betont das Unternehmen, darunter ver-
schiedene clevere und wirtschaftliche
Tool-Losungen fiir die Zerspanung aus
der ‘Neologiq'-Baureihe.

Beispielsweise stellt Iscar mit dem
‘Neoswiss' ein intelligentes Drehwerk-
zeug vor, zu dessen Charakteristika
die vielen Einsatzmdglichkeiten ebenso
gehoren wie kurze Riistzeiten und eine

ausgepragte Bedienerfreundlichkeit.
Neoswiss mit Wechselkopfen unter-
stiitzt den Anwender bei der Kleinteile-
bearbeitung auf Langdrehern. Das
Drehsystem besteht aus einem Schaft

© Carl Hanser Verlag, Miinchen

und sechs Werkzeugkdopfen fiir alle
typischen Anwendungen wie Drehen,
Ab- und Einstechen, Gewinde- oder
Stechdrehen. Die Kopfe werden benut-
zerfreundlich mit nur einer Schraube
im Schaft befestigt. Aufgrund des
Klemm-Mechanismus und der Vier-
punktanlage sitzen sie fest und sicher.
Ebenfalls in Hannover zu sehen sein
werden ‘Neoturn‘-Drehwerkzeuge zum
AuBen- und Innendrehen mit verschie-
denen Klemm-Mechanismen und aus-
tauschbaren Képfen. Neu im Sortiment
ist die doppelseitige Wendeschneidplat-
te (WSP) XNMG mit einer 70°-Geome-
trie. Sie eignet sich fiir das Schlichten
und fiir mittlere Bearbeitungen mit
einer Schnitttiefe von 0,5 bis 3,5 mm.
Wegen ihres speziellen Designs bietet
die WSP Iscar zufolge im Vergleich zu
herkommlichen Varianten eine bessere
Bauteil-Zuganglichkeit. Dariiber hinaus
reduzierten sich fiir die Anwender die
Werkzeugkosten deutlich.

Acht wendelformige Schneidkanten
fiir eine starke Performance

Mit dem ‘Logiq3Cham’ zeigt Iscar sein
effizientes dreischneidiges Wechsel-
kopfbohrsystem fiir maximale Vor-
schubgeschwindigkeiten. Im Vergleich
zu konventionellen Bohrwerkzeugen

2 Die ‘Neoturn’-
Drehwerkzeuge

hat Iscar fiir das
AuBen- und Innen-
drehen entwickelt.
Sie sind mit ver-
schiedenen Klemm-
Mechanismen und
austauschbaren
Kopfen verfligbar
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mit zwei Schneiden ermdglicht das

Werkzeugsystem laut Hersteller um bis
zu 100 Prozent hohere Vorschubwerte,
sodass sich die Produktivitat deutlich
steigern lasst. Die neue H3P-1Q-Bohr-
kopfgeometrie mit geschwungenen
Hauptschneiden hat Iscar fiir den Ein-
satz im ISO-P- und ISO-K-Bereich ent-
wickelt. Sie ermoglicht ein weiches
Schnittverhalten mit kurz brechenden
Spanlocken. Zudem sind fiir das Pro-
dukt Logiq3Cham jetzt auch auch
Flachbohrkopfe verfiigbar.

Des Weiteren stellt der Hartmetall-
spezialist mit Hauptsitz in Israel seine
‘Neodo‘-S890-Wendeschneidplatten fiir
die ‘Helido*-Plan- und Eckfriser vor.

3 Mit dem Produkt
‘Logig3Cham’ stellt
Iscar ein effizientes
dreischneidiges
Wechselkopfbohr-
system fir eine
grofitmogliche
Vorschubgeschwin-
digkeit vor © Iscar

Die doppelseitigen WSP erzeugen einen
weichen Schnitt bei Schnitttiefen bis zu
fiinf Millimetern — bei hohem Zeitspan-
volumen und mit grofer Prozesssicher-
heit, wie es am deutschen Standort von
Iscar Ettlingen heifit. Iscar hat die Wen-
deschneidplatten auch hier speziell zum
wirtschaftlichen Schruppen und Semi-
finishing von ISO-P- und ISO-K-Werk-
stoffen entwickelt. Die WSP besitzen
acht wendelformige, rechte Schneid-
kanten und einen Anstellwinkel von 90°
fiir eine starke Performance bei einer
maximalen Schnitttiefe von 5 mm.

Auf der EMO 2023 haben die Fach-
besucher auch die Gelegenheit, die un-
terschiedlichen Competence Center von

EMO HANNOVER 2023

4 |scar hat die WSP ‘Neodo-S890° speziell
zum wirtschaftlichen Schruppen und zum
Semifinishing von ISO-P- und 1SO-K-Werk-
stoffen entwickelt © Iscar

Iscars Mutterkonzern IMC Group ken-
nenzulernen und mit den Experten der
Unternehmensgruppe ins Gesprich zu
kommen. Ob PKD- oder CBN-bestiickte
Wendeschneidplatten, Vollhartmetall-
Werkzeuge zum Bohren und Frisen,
PKD-Werkzeuge oder Tieflochbohrer —
an den Stdnden von BSW, Outiltec,
MasterRound, ITTEDI und Unitac
stehen fiir jedes der Themengebiete
die richtigen Ansprechpartner bereit. =
www.iscar.de

EMO Halle 4, Stand E38
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CNC MACHINES

FOOHLEISTUNGS

PROFIL- VERGROSSERTE
FORMGENAUIGKEIT s 0 ANSICHT DER
+/-0.002MM QUERSCHNEIDE
UNSICHTBARER VERBESSERTE
_AD& OBERFLACHE
KUGELUBER- AM EINSTICH
GANG
KUGELHINT-
ERSCHLIFF
BEI 45 GRAD
RUNDLAUFFEHLER

KLEINER 0,002 MM AN DER
SCHNEIDE IN BEZUG AUF
DEN SCHAFT

PRAZISIONSWERKZEUGE

Prazisionswerkzeuge wie Kugelfraser, Eckradiusfraser,
Vollradiusfraser und doppelte Eckradiusfraser werden haufig

im Werkzeug- und Formenbau, in der Luft- und Raumfahrt, im
Energiesektor und in verschiedenen anderen Branchen eingesetzt.
Oberflachengute, Genauigkeit und Rundlauf sind bei allen
Anwendungen entscheidend fur die Leistung und die Standzeit.

Ein wesentlicher Bestandteil der neuen FX7 ULTRA
Werkzeugschleifmaschine von ANCA ist die EinfUhrung der
Nanometer-Auflosung in den Linear- und Rundachsen. Dazu
kommen verschiedene andere Systemverbesserungen und
mechanische Optimierungen zur Erhohung der Stabilitat
und Steifigkeit der C-Achse. Spezielle Tuning-Parameter
sorgen fur geschmeidigere Prozesse. Diese Parameter
bieten eine verbesserte Kontrolle uber die Geschwindigkeit
und dieBeschleunigung/Verzogerung zusammen mit den
Ruckgrenzwerten der Maschine.
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ULTRA

Innovate Manufacturing.




